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• Download ไฟล์, เอกสาร และคู่มือ
• Download Software ส าหรับผู้ที่ไม่เคยติดตั้ง
• Update version ส าหรับผู้ติดตั้งซอฟแวร์ทีไ่ม่ใช่ Trial version
• รูปแบบการแข่งขัน
• ตารางการอบรม Online

สารบัญ
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• ไฟล์ เอกสาร และคู่มืออบรม PLC, งานย ้าหางปลาและเดินสาย
https://www.mitsubishielectric.com/fa/assist/satellite/data/jy997d22101f.pdf (Your First PLC ภาษาอังกฤษ)
https://www.mitsubishielectric.com/fa/assist/satellite/data/jy997d57401c.pdf (Your First PLC ภาษาไทย)
https://drive.google.com/drive/folders/1oqegPW1mb-v1B_TWiMC48m0ySFQzjnNP

เตรียมพร้อมก่อนอบรม Online 2021-11.pdf (เอกสารนี)้
คู่มือประกอบการบรรยายหลักสูตรการWiring.pdf (โดย JFAC TRAINING CENTER)
1 ความรู้เบื้องต้นเกี่ยวกับ PLC (2021-11).pdf
jy997d69701a_Training iQ-F Basic(GX Works3) - correction.pdf (คู่มืออบรม PLC รุ่น FX5 ภาษาอังกฤษ)
2 การใช้ซอฟต์แวร์ส าหรับ PLC; GX Works3 (2021-11).pdf
3 Ladder ส าหรับงาน Sequence control (2021-11).pdf
4 PLC Test Board Simulator.zip (ไฟล์ PLC Test Board Simulator และเอกสาร)
5 การเขียนโปรแกรมส าหรับงานค านวณ.pdf
Example.zip (โจทย์ตัวอย่างและไฟล์โปรแกรม PLC รุ่น FX5)

• คู่มือเริ่มใช้งาน HMI (Human Machine Interface) รุ่น GOT2000 ฉบับย่อ
l08311enga_GOT2000 Quick Start Guide(English).pdf
GOT2000 Quick Start Guide(Thai).pdf

Download ไฟล์, เอกสาร และคู่มือ

https://www.mitsubishielectric.com/fa/assist/satellite/data/jy997d22101f.pdf
https://www.mitsubishielectric.com/fa/assist/satellite/data/jy997d57401c.pdf
https://drive.google.com/drive/folders/1oqegPW1mb-v1B_TWiMC48m0ySFQzjnNP
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Trial version software ใช้ได้ 20 - 30 วัน ติดตั้งใหม่ได้โดยไม่ต้อง Uninstall ติดตั้งใหม่ก่อนครบวันก็ได้
• GX Works3 ซอฟต์แวร์ส าหรับ PLC รุ่น FX5
https://www.mitsubishifa.co.th/th/Software-Detail.php?id=OQ==&vs=trial
• GT Designer3 (GOT2000) ซอฟต์แวร์ส าหรับ HMI รุ่น GOT2000 หรือ GT SoftGOT2000
https://www.mitsubishifa.co.th/th/Software-Detail.php?id=MTEx&vs=trial

Software ปกติ
• GT SoftGOT2000 ส าหรับใช้ PLC Test Board Simulator หรือใช้คอมพิวเตอร์แทน HMI รุ่น GOT2000
https://www.mitsubishifa.co.th/th/Software-Detail.php?id=MTE1&vs=trial

ติดตั้งซอฟแวร์แล้ว อ่านเอกสาร และคู่มือที่ให้ ทดลองใช้แบบ Simulation ได้โดยไม่ต้องมี PLC หรือ HMI จริง

Download Software ส าหรับผู้ที่ไม่เคยติดตั้ง

https://www.mitsubishifa.co.th/th/Software-Detail.php?id=OQ==&vs=trial
https://www.mitsubishifa.co.th/th/Software-Detail.php?id=MTEx&vs=trial
https://www.mitsubishifa.co.th/th/Software-Detail.php?id=MTE1&vs=trial
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การติดต้ังซอฟแวร์ GX Works3

ติดปัญหา ติดต่อ ปภาวี สมศักดิ์ (ฟลุ๊ค) Tel. 095-357-6003

• ไฟล์ที่ดาวน์โหลดอยู่ในรูป Compressed (.zip) 
ให้ Extract files แล้วติดต้ังซอฟต์แวร์ด้วยไฟล์
Application (.exe)

ถ้า Windows มีค าเตือน
ให้เลือกว่าจะท าต่อ

เลือก OK

รอ Extracting จบ

ใส่ชื่อ และหน่วยงาน

เลือก Next
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การติดตั้งซอฟแวร์ GT Designer3 (GOT2000)

ติดปัญหา ติดต่อ ปภาวี สมศักดิ์ (ฟลุ๊ค) Tel. 095-357-6003

ใส่ชื่อ และหน่วยงาน

• ไฟล์ที่ดาวน์โหลดอยู่ในรูป Compressed (.zip) ให้ Extract files 
เปิดโฟล์เดอร์ แล้วติดต้ังซอฟต์แวร์ด้วยไฟล์ Application (.exe)

รอ Extracting จบ

เลือก OK

เลือก
Next
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การติดต้ังซอฟแวร์ GT SoftGOT2000

ติดปัญหา ติดต่อ ปภาวี สมศักดิ์ (ฟลุ๊ค) Tel. 095-357-6003

• ไฟล์ที่ดาวน์โหลดอยู่ในรูป Compressed (.zip) ให้ Extract files
เปิดโฟล์เดอร์ SGT2000 แล้วติดต้ังซอฟต์แวร์ด้วย Setup.exe

เลือก Next

ใส่ชื่อ และหน่วยงาน

เลือก
Next
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https://www.mitsubishielectric.com/fa/download/software/cnt/plc/index.html

Update version ส าหรับผู้ติดต้ังซอฟต์แวร์ที่ไม่ใช่ Trial version

เลือก

GX Works3

https://www.mitsubishifa.co.th/th/Software-Detail.php?id=OQ==&vs=trial
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https://www.mitsubishielectric.com/fa/download/software/hmi/got/index.html#cat_melsoft_gt_works3

Update version ส าหรับผู้ติดต้ังซอฟต์แวร์ที่ไม่ใช่ Trial version

เลือก

GT SoftGOT2000 ไม่มี Trial version จึง Update ได้ทุกคน

GT SoftGOT2000

GT Designer3

https://www.mitsubishifa.co.th/th/Software-Detail.php?id=OQ==&vs=trial
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รูปแบบการแข่งขัน

การแข่งขัน คะแนน

การทดสอบความรู้ด้าน PLC รวมทั้งไฟฟ้า อิเล็กทรอนิกส์และคอมพิวเตอร์ท่ีเกี่ยวข้อง

ข้อสอบแบบ 4 ตัวเลือก จ านวน 25 ข้อ เวลา 30 นาที 2 คนในทีมแยกกันท า ใช้คะแนนเฉลี่ย 25

การทดสอบความสามารถ

งานย ้าหางปลา จ านวน 2 เส้น เวลา 10 นาที 4

งานเดินสายและโปรแกรม PLC ระดับ 1 เวลา 1 ชั่วโมง เดินสาย 4 คะแนน, โปรแกรม 22 คะแนน 26

งานเดินสาย, โปรแกรม PLC ระดับ 2 และ HMI เวลา 1 ชั่วโมง 30 นาที เดินสาย 8 คะแนน, โปรแกรม 32 คะแนน 40

การปฏิบัติงานรวมตั้งแต่เริ่มย ้าหางปลาจนเก็บของเสร็จ (5 ส) 5

รวม 100
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งานย ้าหางปลา

ไม้บรรทัดขนาด 60 ซม. หรือตลับเมตร

คีมตัดสายไฟ

คีมปอกสายไฟ 
อาจใช้คัทเตอร์ หรือคีมตัดสายไฟที่ปอกสายไฟได้

คีมย ้าหางปลาเปลือย

อุปกรณ์ที่ผู้เข้าแข่งขันต้องเตรียมมาเอง (ผู้จัดการแข่งขันเตรียมให้เฉพาะสายไฟที่ใช้ทดสอบ หางปลา และ Mark tube)
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การตรวจงานย ้าหางปลา

ย ้าตรงกลางด้านที่มีรอยต่อ

L1, L2 อยู่ในช่วง 0.5 ถึง 1 มม.

• ตัดสายยาว 50 ซม. (+/- ไม่เกิน 0.5 ซม.) 2 เส้น 
• แต่ละเส้น ใส่ Mark tube เลขตรงกันทั้ง 2 ข้าง
• ย ้าหางปลาเปลือย ทั้ง 4 ข้าง

ต้องใส่ Mark tube ทั้ง 2 ข้าง
สายแต่ละเส้น ต้องมีตัวอักษรหรือตัวเลขเหมือนกันทั้ง 2 ข้าง

ความยาวของสาย 50 ซม.

รอยต่อ
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ตัวอย่างการย ้าหางปลาที่ผิด

ไม่เห็นตัวน าของสาย 
อาจใส่สายตื้นหรือย ้าส่วนที่เป็นฉนวน

เหลือตัวน ามากเกินไป
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ตัวอย่างการย ้าหางปลาที่ผิด

ย ้าผิดต าแหนง่

ย ้าผิดด้าน

มีเส้นหลดุ มีเส้นโค้งออกมา
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ตัวอย่างการย ้าหางปลาที่ผิด

ท าหางปลาเสียหาย

ตัดขาของหางปลา
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อุปกรณ์ที่ผู้จัดการแข่งขันเตรียมให้

งานเดินสาย, โปรแกรม PLC และ HMI

บอร์ดทดสอบมาตรฐานฝีมือแรงงาน PLC สายต่อกับ PLC ที่ใช้หางปลาแฉก
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อุปกรณ์ที่ผู้เข้าแข่งขันต้องเตรียมมาเอง

งานเดินสาย, โปรแกรม PLC และ HMI

• PLC: FX5U-32M หรือ PLC รุ่นหรือยี่ห้ออื่นที่มีอินพุตไม่น้อยกว่า 16 ช่อง และเอาต์พุตไม่น้อยกว่า 14 ช่อง จ านวน 1 ตัว
• สายต่อไฟเลี้ยง PLC และสายโหลดโปรแกรม
• ถ้า PLC ต่อหางปลาแฉกไม่ได้ ต้องเตรียมสายต่อ PLC กับบอร์ดทดสอบมาเอง ยาวไม่น้อยกว่า 70 ซม. จ านวน 40 เส้น 

สายด้านหนึ่งมีหางปลาแบบต่อ PLC อีกด้านมีหางปลาแฉกส าหรับต่อบอร์ดทดสอบ (ขนาดสกรู M3)
• กรณี PLC ใชข้ั้วต่อสายแบบ Spring terminal block หรือใช้ปลั๊กเสียบ หรือถอด PLC จากชุดทดลองไม่ได้ ต้องจัดให้มี

ขั้วต่อสายแบบไขสกรูมาใช้ในการต่อสายกับบอร์ดทดสอบ

• HMI: GOT2000, หรือคอมพิวเตอร์พร้อมซอฟต์แวร์ GT SoftGOT2000 หรือ HMI รุ่นหรือยี่ห้ออื่นที่ต่อ PLC ที่น ามาได้
• สายต่อไฟเลี้ยง HMI (รวมทั้ง Power supply ถ้าต้องใช)้, สายโหลดโปรแกรม และสายต่อ HMI กับ PLC

• คอมพิวเตอร์พร้อมซอฟต์แวร์ GX Works3 และ GT Works3 หรือซอฟต์แวร์ส าหรับ PLC และ HMI ที่ใช้แข่งขัน 
• สามารถใชค้อมพิวเตอร์ได้ 2 เครื่อง ส าหรับ PLC และ HMI

• ไขควงแฉก PH2 ส าหรับต่อสายด้านบอร์ดทดสอบ และไขควงที่เหมาะส าหรับต่อสายด้าน PLC รุ่นที่เตรียมมา

• ปลั๊กพ่วงส าหรับไฟเลี้ยงอุปกรณ์ทั้งหมดที่เตรียมมา + ส าหรับบอร์ดทดสอบ



18
© Mitsubishi Electric Corporation

การตรวจงานเดินสาย

• ต่อสายที่มีหางปลาตรงตาม I/O Layout ครบทุกเส้น สกรูไม่หลวม
• ต่อสาย I/O Common ฝั่ง PLC เข้าขั้ว +, - ครบถูกต้อง
• สายที่เกินจากต้องใช้ให้แยกออกมา ถ้าไม่แยกให้รวมสายที่ไม่ใช้พันเทปสายไฟหุ้มส่วนที่เป็นตัวน าทั้ง 2 ด้าน
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การตรวจงานเดินสาย

ต้องแยกสายไฟ AC 
ให้ห่างจากสายไฟ DC

ห้ามเดินสายไฟ AC 
พาดทับสายไฟ DC

ไม่เดินสายพาดทับ
บอร์ดทดสอบหรือ

อุปกรณ์อื่น ๆ
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การตรวจงานเดินสาย

สกรู หางปลาสกรูหางปลา

หงายหางปลาขึ้น กรณีใส่หางปลา 2 ช้ัน (ห้ามใส่มากกว่า 2 ช้ัน)

จัดสายให้เป็นระเบียบ

จัดสายให้เป็นระเบียบ
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ตารางการอบรม Online

16 พฤศจิกายน 2564

• 08:30 - 09:15 โจทย์ตัวอย่างระดับ 1 (PLC level 1 และ Sequence control grade 3)
• 09:15 - 10:30 การเขียนโปรแกรมส าหรับงานค านวณ
• 10:45 - 11:00 พัก 15 นาที
• 11:00 - 12:00 โจทย์ตัวอย่างระดับ 2 (Sequence control grade 2)
• 12:00 - 13:00 พัก 60 นาที
• 13:00 - 14:30 การใช้ซอฟต์แวร์ส าหรับ GOT2000; GT Designer3
• 14:30 - 14:45 พัก 15 นาที
• 14:45 - 16:00 ทดลอง GT SoftGOT2000 กับโจทย์ตัวอย่างระดับ 2
• 16:00 - 16:30 แนะน าการเตรียมความพร้อมก่อนแข่งขนั

17 พฤศจิกายน 2564

• 08:30 - 08:45 ตรวจความพร้อมก่อนอบรม และแนะน ารูปแบบการแข่งขัน
• 08:45 - 10:45 การบรรยายหลักสูตรการ Wiring โดย JFAC TRAINING CENTER
• 10:45 - 11:00 พัก 15 นาที
• 11:00 - 12:00 PLC และซอฟต์แวร์ส าหรับ PLC FX5; GX Works3
• 12:00 - 13:00 พัก 60 นาที
• 13:00 - 14:30 ทดลองโปรแกรมส าหรับ PLC รุ่น FX5
• 14:30 - 14:45 พัก 15 นาที
• 14:45 - 16:00 Ladder ส าหรับงาน Sequence control
• 16:00 - 16:30 การใช้ PLC Test Board Simulator




